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Ein- und Ausschalten der Maschine
Um die Maschine ein- oder auszuschalten, die Power-Taste @ fir mindestens zwei Sekunden gedriickt halten, bis die LEDs
im Display beim Einschalten aufleuchten bzw. beim Ausschalten erléschen.

Auswahl des Meniis
Um ein Men( auszuwahlen, die Menii-Taste @ so lange drticken, bis die LED beim gewtinschten Programm leuchtet. Die
folgenden Programme sind in der Maschine vorhanden:

Feste Verpackung: P1, P2, P3, P4, P5
Flussigkeitsverpackung: P1, P2, P3, P4
Marinieren: 15 (= 15 Minuten Laufzeit) und 30 (= 30 Minuten Laufzeit)

Glaser-Verpackung
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Service: P1 (Warm-up Programm) und P2 (Serviceprogramm)

Programm starten
Um das Programm zu starten, diirfen keine LEDs blinken. Der Deckel muss geschlossen werden.

Programm unterbrechen
Das Programm kann wahrend des Vakuumiervorgangs tiber die STOP-Taste ® unterbrochen werden.

Serviceprogramm und Warm-up Programm
Es gibt zwei zusatzliche Programme, die man auswahlen kann: P1 (Warm-up Programm) und P2 (Serviceprogramm). Diese
Programme werden liber die Menii-Taste @ ausgewahlt. Die entsprechende LED am Icon leuchtet.

e Das Sp1-Programm empfiehlt sich vor Inbetriebnahme und bei langeren Pausen.
o Das Sp2-Programm sollte regelmafiig alle zwei Wochen durchgefiihrt werden. Der Deckel muss dabei geschlossen sein.

Weitere Informationen finden Sie in lhrer VAMA-Bedienungsanleitung oder
im Videobereich unserer Homepage www.vama.de
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